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e Le but de ce manuel de formation est d’expliquer
I'utilisation du logiciel METROLOG V5 au travers de
guelgues exemples de spécifications geometriques.

e Ce manuel n’est pas exhaustif mais permet
d’apprehender rapidement les grandes fonctionnalités du
logiciel.

e Auteurs:

— Bertrand FAGON : professeur stagiaire a I'lUFM de Creétell,
— Fredéric FUHRMANN : professeur stagiaire a I'lUFM de Crétell,

e Superviseurs :

— Frédéric CHARPENTIER : formateur a I'lUFM de Crételil, expert
francais (AFNOR-ISQO) a l'international au comité 213 (GPS-I1SO)
a 'UNM (union de normalisation de la mécanique),

— Charles CARBILLET : société Metrologic Group,
— Seébastien VILLENET : société Metrologic Group,
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BETEL S Fichier

:'nfrasiructure
Conception Mécanigue

‘Maquette Numérique

Equipements & Systémes

Edition

Procédée Numérique de Fabrication

g Inspection

Gestion des connaissances

1 Process1_BF_CATProcess
2 Process2 CATProcess

3 Produit2 CATProduct

4 Demo3 with FTA CATPart

Quitter

Affichage

Insertion Qutils

Eenétre  Aide

v vy vy vy v

A Silma Inspection Offline
v oF ; i
4, Inspection Offline
Id\.J Metrolog Inspection Online
S Inspection DPM
“\] Metrolog Inspection Online in Product
ﬁ?Besource Builder

{)\.] Silma Inspection Offline
Silma V5 : permet de réaliser la simulation :

* Créer, modifier, simuler la gamme de contrdle...

« Travailler avec la machine, les palpeurs, la piéce :
gérer les collisions, optimiser la gamme...

IUFM de Créteil

<H Metrolog Inspection Online
Metrolog V5 : est le logiciel de mesure de la MMT :

* Se connecter a la MMT pour récupérer les
résultats de mesure et/ou piloter les déplacements

* Créer, modifier, simuler la gamme de contrdle...

* Travailler avec la machine, les palpeurs, la piece :
gérer les collisions, optimiser la gamme...
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Edon  Afichege  nserlin  Quils _ Fenétre e

]
' Conception Mécanigue 4 ] ) )
 JT—— i O Cliquez sur Metrolog Inspection Online pour lancer Metrolog V5.
Eci rits & Systé 4 L, . . .
G Menu : Démarrer > Inspection > Metrolog Inspection Online
Procéde Mumericue de Fabrication .

'<.‘.
'&,'] Silma Inspection Offline

Gestion des connaissances | hspection Cffline

1 Process1 06022005 CATProcess

hspection DFM
2 Processl _17h32 CATProcess

3 Process1 . CATProcess
tﬁQBlnDémarru Fchier  Edton  Affichage  [nserton Qutls Fenltre  Traval  SystémedeMeswre  Papeyr  EMment  Beplre  Programme  Yue3D  Ade

4 Produit! . CATProduct L P [7__,é~ PR .fij Vi, LGB > O a3 ”[ﬁ’\:\ﬁ

5 Dema3 with FTA CATPart . o 3
Quitter i i
i @ On obtient I'écran suivant : g
;(J g:
| O
;&' ?;«
] e
o 7
& qu'-
AE
'{:. f
m
s
‘05
ol
94'.
&
DE@d . - 2 e Bl AT4sRALA0 8 EE ff;,m.&
Sectionnez un objet ou une commande B T )
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Menu Delmia « classique » Menu Metrolog V5 Gestion des vues

[%| DELMIA V5 - [Processi] [ X
E 1lDémarrer  Fichier  Edition  Affichage  Insertion  Outis  Fenétref § Traval  Syst®me de Mesure  Palpeur  Elément  Repére  Programme  Vue 3D | Aide F x

% (3 e | £3 8 O [P deps Jv g | & l] > O &A@ - RE
&

= m
| Gestion des repéres Gestion des palpeurs Gestion des programmes .
'I?E | 5 A

[

de mesure (exécution,

i execution pas a pas, Barre d’outil travail g
& mode apprentissage...)

e
) L @
ap_ Barre d’outil EIément : &€
4% =
= Y T ry 7 e )
& Systeme de mesure : « Définir un élement,
“ « Connexion a la machine * Mesurer un élément, B
de mesure, * Construire un élément,
% * Deplacer la MMT, « Evaluer un élément,

» Afficher les coordonnées
du palpeur,

@ €

« Afficher les résultats,

4

* Base de données,
Affichage des états :

* Non connecté/ Connecté,

» Téte motorisée...

D =S % _; -'..':, :"".-"K) !lk? : f(’g __ 5 ﬁg;@x g}: %ﬁ EE Q’ = Q Q @ @ 7@’”@'_7 _ 'p:.Et.MM’
Sélectionnez un objet ou une commande [ | = =] ]F_ﬂ,—w [=d @@,T|° I
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E Paramétrer Ch..

M Initialiser compteur ...

Avant connexion |
e

\/ Grande witesse

C:i Positionner § palper. ..

— FEH - [z A [T

(1) Cliquez sur Se Connecter pour connecter Metrolog V5 avec la
machine a mesurer tridimensionnelle.

Menu : Systeme de mesure > Se connecter

,n Mesurer hors position...

o
E«!f Compenzation en température de la pigce. ..

. 5 Plateau ratati 4
Se connecter a la machine

T Dtant v
;,.| . Johansson b ]

H @ |a fenétre Se Connecter & la machine s’ouvre. BL, Construstion / nspection

Changeur () L

......................... 1 ‘(” Gestion des Stations
[ I I A3

(3) Cliquez sur OK pour vous connecter.

Aprés connexion

0,6 & i
Bl =T el
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G Elément  Bepére  Programme

&
& Meuvesau fichier de palpeurs

sl
@ Durir fichier de palpeurs ...

Ovrie dernier

it :
]E Enregistrer sous...

‘}‘% Fappeler sauvegarde aut

kg Enregistrer (1) Cliguez sur Définir palpeur... pour créer un palpeur et le calibrer
(définition du diamétre de la bille par palpage de la sphére de calibrage).

Menu : Palpeur > Définir palpeur...

-
l‘h Modifier Informations...

‘\+ e e
- Definir Palpeur...
5 LEfin -4F||- L

ﬁ;}, Action F‘alpeurs...

Q_a Calibrer...
Ay 3
}\g Calibrer tige...

a Qualifier la téte arientable...

\2,- Calibrer automatigquemetit ...

\gj\ Azzistant de calibration des palpeurs...

[;-' Localizer une sphére de calibration. ..

“{: Recaler palpeurs.

':;?., Déplacer ks sphire MASTER.

rﬂu Editer les sphéres de référence. ..

IUFM de Créteil

@ |a fenétre Définir un palpeur s’ouvre.

@ Cualfier sommairement s téte orientable ..

Définir un palpeur x
@ REF. : ipl L]

Diameétre ]2,|:||:||:| rin

M2 hille 11 =

o Ackiver

[ calibrer artificiellement

- K I & annuler |

(4] Cliquez sur OK pour vous connecter.

© Nommezle palpeur (par défaut P1).

Indiquez le diametre nominal de la bille.

Sélectionnez Activer pour rendre le
palpeur « actif ».

Sélectionnez :

* Calibrer pour calibrer le palpeur par
palpage de la sphére de calibrage, ou

* Calibrer artificiellement pour imposer la
valeur du champ Diametre sans effectuer
de mesure.
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la fenétre Calibrer un palpeur s’ouvre.

LT

®

Mesure

"d Calibration automatique

Cliquez sur Options... pour définir les paramétres de calibration (pour
la Calibration automatique : palpage d’'un point de la sphere et
Metrolog prend la main et palpe les points en automatique)..

Opkions. .. I

E.F. maximum : | 0,050 ram
[ vt

Distances MMT

Approche | 3mrn

Fecherche : ‘ 3

e

Paramétres de calibration -

Parameétres de palpages

*.'ﬂ/,- Mb, de palpages : |5

®,  Offset équateur ; {Omm

Feekrait : 13”"”" 4“;\"
- 0K & Annuler I
.

-Sphére de référence

| D |
Nom — |masTER =™
P ] T Ensuite palpez la sphére de calibrage pour calibrer le palpeur.

- | @ annuler |
——

n Deémarrer  Fichier  Editian

Affichage

La fenétre déroulante ci-dessus :

* est grisée si le palpeur est inactif (non activé).

* indique le nom du palpeur sur fond blanc si le palpeur est « actif ». [l x

Inzertion  Qutilz Fenétre  Trawal — Swatéme de Mesure  Palpeur

1 MACHINE

% .8l

IUFM de Créteil
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(R Outilz Fenétre  Travail  Systém

rer un produit I

-
- In=érer une ressource

€7 Navigateurde cotelogc (1) Cliguez sur Insérer un produit pour rapatrier le modele nominal

Eﬁ mporter in cempesant BN e |a piece dans I'environnement Metrolog.

% Ingérer une bibliothégue d'act . , .
i Menu : Insertion > Insérer un produit
@ Inserer une activite

® g Licr Pactivite I
t). Créer une contrainte de preceden BT R uri BE

1 % Sunchronisation des activités e I T - @ ok E- @ |a fenétre Sélection de fichiers s’ouvre.
;a‘i Liet les activités erfarts D .

© sélectionnez votre fichier produit a

contréler a I'aide de la MMT et cliquez
sur ouvrir.

Srsimede Mesuwn  Fupey  Bpeert Broin fogeee Y30 gen

Suf, bl PO AL @ ME G

Normn du fichier : JProdult'I.EATF'roduct LJ Clugerir |
Fichiers de type : |[".CATF‘roduct] Praoduct _:J Annuler

I~ Duwiir en lecture seule

T~ afficher lapercu

ERETEEE

O Le produit (modéle nominal de la piéce
avec la cotation FTA) est alors rapatrié dans
I'environnement Metrolog V5.

NERS 0 7 M@ BN BTE45A 58005 Lo
.

IAIFNX0G 7 ¢ =

Ssctonnes un otiet o une commands I D - 1 P T -)
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-
Trawall  Systdme de Mesure  Palpeur BSENERSM Repére  Programme  Mue 3D Ade

_— o |
i i wlm .

LDifinir »

Pairt de surface. .. Construire 4

’g,)ud Buage de points... Evaluet 3

@ Section...

ot (1 Cliquez sur Générique (ou sur les autres éléments situés en
&Pm dessous) pour mesurer une surface de la piéce réelle.

B Drae.. Menu : Elément > Mesurer > Générique

g]gercle...
u&.rc...

%_7 Plan... ,__:_ Extraction d'élén
@ Sphére... ;% Conversion de
@ Cylindre... - H i

N __cosmgecouewr| © POINt © permet de mesurer un point.

" oo Base de donnée)

o Mettre & jour le défin des &éments et des tolérances

R Seanning des &léments W5

* Générique : permet de mesurer tout type de surface.

* Droite : permet de mesurer une droite...

o
£ otlong... (8 Caloul de o V.G
5 & X .
& ’He&aggne_” W/I Epaisseur hatiere (MG

Ellipse... =7 ActiveriDesactiver les liens vers les tolerances
@ Tore ActiveriDésactiver |2 lieh vers les points extrats
5 i = it
g Pattert... ‘i Tout sélectionner.

' 48 Arbre détailé dlun Elémert...

® |a fenétre Générique s’ouvre.

\‘“"s-::.:,;'. ]aGénérique _:_i 9 Q >
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- ]aGénérique :_j @ Q g

En cliquant sur ce bouton on geére les options de la mesure générique

Sélection des éléments sur:

............. %tﬁ . ‘ﬂgénérique :_] EB @ »

Ny :-x .,_._.,:_
La =élection des élémerts MWue 30 &t Arbre PPR)

* la vue 3D uniquement R

* |a vue 3D et dans I'arbre PPR

Mode d’évaluation des éléments :

» Par mesure (palpage des éléments),

Mode d'évaluation des éléments | Mesure générigue €

Paz de Réévalustion des &émetts dans les tolérances

Toujours afficher ks fenétre de mesure

\

* Par extraction (récupération de
mesures précédentes),

» Pas de réévaluation des éléments (chaque élément n’est %ﬁ
mesuré gu’une seule fois),

* Les éléments sont réévalués pour chaque tolérance (un
elément utilisé en référence de plusieurs tolérances sera
mesuré plusieurs fois),

-

* Toujours afficher la fenétre de mesure (méthode et
nombre de points pour mesurer un élément donné),

Afficher la fenétre de mesure une fois par type d’élément.
(la méthode et le nombre de points de mesure sont def|n|<
une fois par type d’élément),

* Proposer I'affichage de la fenétre de mesure (une pop-
up s’ouvre pour demander a l'utilisateur s’il souhaite
afficher la fenétre de mesure et gérer les parametres),

gran

IUFM de Créteil
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=1

O Licone BD® indique ici que I'on va mesurer une surface
nominalement plane, ici la surface de référence A.

Géneérique

(la surface a mesurer a un contour orange et noir en pointillé). =
_ . v

Mesurer un plan automatiquement E

S| i

Gl

L *

=

Nbre de points &
Pas1:

i

Pas 2 :
Décalage 2,000 rmm
@ Nbre de points ) Pas

@ |a fenétre Mesurer un plan s'ouvre. _

§ Mesurer un plan BE

Mode de palpage

_f Ref. : 7 il " : . S . . - 1 Palpage : W
 Famile: | 5 Gérez vos parametres de mesure puis cliquez sur le T P ——

Mesure bouton avec le palpeur afin d’obtenir la fenétre Distances :
Wik 6 permettant de gérer tous les parameétres de mesure : approche ; [3.000mm (5%

Recherche : |3.000 mm =]y
Retrait ; 3,000 mm 2]%
Point de passage
0,000 mm 24 Yers le haut

) Vers le bas

@ oK & Annulsr I
| Gérez vos parametres de mesure, plusieurs méthode sont possibles :

o Arr8 auko

nombre de points, pas de mesure, approche du
palpeur, retrait...

[] Tangent extérieur matiérs

© |a fenétre Mesurer un plan automatiquement s’ouvre.

* Par définition du nombre de points,

[ Epaisseur matigre |0.000 mm * Par définition des pas de mesure,

— * En sélectionnant les points a palper directement sur la surface...

IUFM de Crétell M. FAGON B & M. FUHRMANN F
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Mesurer un plan automatiqguement E

e T P
Mbre de points | m—@
Pas1: 0000
Pas 2! 0L 000 - ==
Décalage 2.000 %
_* Nbre de points i) Pas .
— Mode de palpage
Palpage : iDynamique j
- /@ Dessus () Dessous
[~ Distances : 'I

Approche ! iS.EIEIEI i @nﬁ
Recherche {3,|:||:||:| A @aﬁ
Retraik iS.EIEIIII mrn @ﬁ%

Foint de passage

o | 10.000 rarm @i yers |e haut

(1 Wers le bas

@ 0K I iﬁ.nnulerl

| &

IUFM de Créteil

La machine suit la trajectoire indiquée en rouge et vient palper les
points suivant la distance d’approche et de retrait définie (trajectoire

bleue).
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Mesurer un plan automatiquement n

: s 4 2.
TEE l.?-””” — =l La machine suit la trajectoire indiquée en rouge et vient palper les
Pas 2 (10,000 rom = points suivant la distance d’approche et de retrait définie (trajectoire
Densité | ] { =i b|EUE).
Rotation : 0,000 deg =
Decalage ¢ ||:|,|:||:||:| - @
@ Fas () Densité

Mode de palpage

[Palpage : J e _]

[ _i Dessus ) Dessous

—Distances

Approche !t 3,000 mm %aﬁ
Fecherche : | 3,000 mm . “mg
Retrait 3,000 mm @ﬁ%

-Paoint de passage

= 110.000 MM @i Yers le haut

i1 Wers le bas

i-‘ @ oK I lﬁ.ﬂ.nnuler]
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* Nous avons donc vu comment lancer I'application
METROLOG V5,

 Nous avons appréehendé I'ergonomie générale du
logiciel,
 Nous pouvons desormais nous connecter a la machine

de mesure : B B
m; '
* Nous savons comment définir et calibrer un palpeur :

‘\+ Défiriir Palpeur ... i:; ﬂ .:.-‘G |‘Ql P1 :J Q_, E’i

« Nous savons insérer un produit a mesurer (afin
d'importer le nominal) :

générigue » :

46, |@Générique j 9 Q b
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